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rockner auf den Kuhlwalzen sowie Farbablegen im Falzapparat werden kon-
1e Spezialabdichtung zwischen den Luftdisenbalken und den Umluftkanalen
uste. Weitere Merkmale sind z. B. ein einziger Brenner, eine minimale Zahl
ie muheloser Wartungszugriff. Die robuste Konstruktion, bei der die neuesten
se der Metallurgie bericksichtigt wurden, gewahrleistet langjéhrigen zuverlassi-

Forschungsergebn
gen Betrieb.
Einfache Installation

MEGTEC-Trockner sind vorverrohrt, vorverkabelt und werkseitig geprift, um eine schnelle Inbetrieb-
nahme zu ermdglichen. Die meisten Trocknertypen werden in einem Stlick geliefert, was die Instal-
lationszeit zusatzlich zu reduziert.

Optionen

Abluftregelsystem ERSplus

Energiertickgewinnung

Dual-Dry Produktfamilie
Alle MEGTEC Dual-Dry Trocknungssysteme haben die Dual-Dry™ Disenbalkentechnologie gemein-
sam. Eine breite Modellpalette steht fir jeden Anwendungszweck zur Verfligung.

Funktion Abluftreinigung Trocknungszonen Konditionierung
Dual-Dry Il _ 3 Luftkiihlzone
Dual-Dry TNV integriert rekuperativ 3 Luftkihlzone
Dual-Dry RTO Integriert regenerativ 3 Luftkiihlzone

Standardmerkmale des Dual-Dry® TNV

Maximale Bahngeschwindigkeit 17 m/s (3350 fpm)

1020 mm (40"), 1270 mm (51"), 1370 mm (55"), 1530 mm
(58"), 1700 mm (69"), 2040 mm (80")

Horizontal, einfache oder doppelte Bahn

Maximale Papierbahnbreiten

Konfigurationen

Links-nach-rechts oder rechts-nach-links
Edelstahl-Rohrbiindel

CNHM < 20 mg/Nm3, CO < 100 mg/Nm?3, NOx < 100 mg/Nm?
Erdgas oder Butan oder Propan oder Flissiggas

Bahnrichtung

Primarwarmetauscher

Reingaswerte

Einzelner Brenner, Versionen

Luftdiisen Dual-Dry-Luftdlsen fir maximale Bahnstabilitdt und hohe

Wérmeubertragung
SPS mit Modem
Internes Pyrometer (IR) am Ende der ersten Zone

Steuerung

Papiersortenabhéngige automatische Temperaturprofilrege-
lung fir alle Zonen

Automatische digitale Abluftregelung

Schnittstelle zur Gummituchwaschanlage

Tlren

Vertikale automatische Turen zum Bahneinzug

Elektrische Leistung

Europa 400V/50Hz. Soft-Start-Motore.

Lafter

Integriert fir Zuluft, Umluft und Abluft

Normen und Sicherheit

Konform mit allen CE-Normen Druckentlastungsflachen,

Dieses Dokument ist kein Vertrag © MEGTEC™ Systems

Hochleistungs fiir Akzidenzdruck

werden im Bezug auf : diinne, leichtgewichtige Papiere, ungestrichene Papiere, hohe Farbbelegung,
niedrigere Bahnspannung, hohe Bahngeschwindigkeit und grosse Bahnbreiten. Diese Parameter
erfordern Uberlegenen Bahntransport und héchste ProzeBbeherrschung.

Der Dual-Dry® TNV ist die bewahrte Antwort auf die Anforderungen die an die Drucker gestellt

The bottom line is process knowledge
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Die bewéhrte Technologie des Dual-Dry
TNV setzt den Industriestandard bezliglich
Leistung und Kosten von Heif3lufttrocknern
mit integrierter Abluftreinigung.

Vorteile des Dual-Dry® TNV

Qualitativ hochwertige
Druckprodukte mit geringem
Ausschuf3

Dual-Drya-System fiir hohe
seitliche Bahnstabilitdt ohne
Bahnberihrung

Proportionale Lange jeder Zone
fur maximale Verarbeitungsqualitat
Integrierte Abluftreinigung
Geringer Energieverbrauch 65%
Warmetauscherwirkungsgrad
Digitale Abluftregelung

Stand-by Modus flr schnellen
Anlauf

Automatische
Papiertemperaturregelung
Papiersortenabhéngige
Temperaturprofile

Einfache Bedienung

SPS mit Diagnoseunterstiitzung
und Modem

Hohe Zuverlassigkeit und niedriger
Wartungsaufwand

Keine Kondensatbildung im
Trockner auf den Kiihlwalzen oder
im Falzapparat

Minimale Anzahl von
Komponenten, handelsiblicher
Brenner

Innovation N° 1: Das Dual-Dry Diisenbal-
kensystem ist eine Kombination aus zwei
unterschiedlichen Diisenbalken je einem fiir
Bahntransport und Wérmetibergang.

Niedrigere Betriebskosten

* Minimierung von Ausfallzeiten.

* Gas- und Stromkostenreduzierung.

* Niedrigerer Gasverbrauch durch
in der Abluftreinigung integrierten
Hochleistungswarmetauscher (65%)
und das optionale Abluftregelsystem
ERSplus

Dual-Dry TNV ist die bewahrte Techno-
logie fir diese Fragen. Die wichtigste
Voraussetzung fur optimale Trockner-
leistung ist ein hervorragender Luftdu-
senbalken. MEGTEC hat durch das ein-
zigartiges Dusenbalkensystem Dual-Dry
mit seiner auBergewdhnlichen Bahnsta-
bilitdit ohne Abschmieren und reduzier-
tem Energieverbrauch die Trocknungs-
technik revolutioniert. Weitere fir den
Trocknungsprozel3 extrem wichtige Me-
rkmale sind die optimale Zonenauftei-
lung und automatische papiersortenab-
héngige Papiertemperaturregelung.

Produktionserfahrung Uber mehrere
Jahre hat die Zuverléssigkeit des Sys-
tems bestétigt. MEGTEC hat groBen
Anteil am Fortschritt im Bereich Trock-
nung und der Abluftreinigung bei Heat-
Set-Systemen und Erfahrung aus Uber
10000 Trocknungs- und Abluftreinigungs-
systemen. Der Dual-Dry TNV-Trockner
ist das Ergebnis von Synergieeffekten
aus der Zusammenarbeit zwischen den
US-amerikanischen und européischen
F&E-Teams von MEGTEC. Durch die
Nutzung bewahrter regionaler Technolo-
gien und Erfahrungen wurde ein neuer
Industriestandard sowohl fur funktionale
als auch wirtschaftliche Anforderungen
aufgestellt.

Innovation N° 2 : Das optionale Abluftregel-
system ERSplus senkt den Gasverbrauch
des Dual-Dry TNV Trockners deutlich.

Dual-Dry® Disenbalkensystem

Die optimale Trocknerleistung ist we-
sentlich von der Effizienz der Luftdl-
senbalken abhangig. Das Konzept der
Kombination von Wé&rmeulbertragungs-
und Bahnfihrungsfunktionen in einem
einzigen Dusenbalken muf3 immer ein
Kompromif3 sein. Daher hat MEGTEC
die beiden Funktionen in zwei unter-
schiedlichen Dusenbalken getrennt
und damit optimiert. Der bedeutende
Fortschritt des patentierten Dual-Dry
Systems besteht darin, da3 auch in den
langsten und breitesten Trocknern eine
auBergewdhnliche Bahnstabilitdt ohne
Makulaturanfall erzielt wird. Zusatzlich
fuhrt die effizientere Warmeubertragung
zu niedrigerem Energieverbrauch.

AuBergewé6hnliche Bahnstabilitét

Beim Dual-Dry System wird eine Kom-
bination von zwei unterschiedlichen
Disenbalken eingesetzt. Lochdlsen
sorgen fir optimalen Warmeubergang,
wéhrend der Hi-Float® Schlitzdisen-
balken die Bahn optimal fiihrt. Das
Dual-Dry System erzeugt eine leichte
Sinuswelle in der Bahn, reduziert da-
durch Lé&ngswellen und verhindert Ba-
hnkantenflattern, sowie Ablegen. Die
flachere Bahnfiihrung erhdht die seit-
liche Bahnstabilitdt (+ 3 mm ; + .118").
Die Leistung des Dual-Dry Systems
kommt besonders bei anspruchsvollen
Produktionsbedingungen, wie z.B. hohe
Farbbelegung auf leichten Papieren bei
niedriger Bahnspannung, zum Tragen.
Luftmesser am Ein- und Ausgang des
Trockners unterstiitzen die Zentrierung
der Bahn und regeln den Eintritt von
Frischluft.

Innovation N° 3 : Optimale Aufteilung der
Zonenldngen und papiersortenabhéngige
Temperaturprofile steigern die Trocknerleis-
tung und verringern die Makulatur.

Integrierte Abluftreinigung

Die im Dual-Dry™ TNV integrierte
Abluftreinigung erflllt mit thermisch
rekuperativer Technik strengste
Luftreinheitswerte.

Losemittelhaltige Luft aus dem Troc-
knerteil wird durch einen hochvorhei-
zenden Edelstahlrohrwérmetauscher in
die Brennkammer gefihrt, wo die L6-
semittel in harmlose Substanzen (CO2
und H20) umgewandelt werden.

Nach der Verbrennung wird die hei3e
Reinluft ber zwei Wege geflhrt:

Ein Teil heizt die Bahn im Trockner-
teil. So liefert der Abluftreinigungs-
prozeB den GroBteil der benétigten
Trocknungsenergie.

Der Rest heizt die Trocknerabluft auf
dem Rickweg durch den Wéarmetaus-
cher vor.

Niedriger Gesamtenergiever-
brauch

Das Dual-Dry System senkt die Strom-
kosten deutlich. Bahntemperaturrege-
lung mit niedriger Bahnaustritts-tem-
peratur,  geschwindig-keitsabhangige
digitale Abluftregelung und nied-riges
Stand-by Volumen sorgen fur niedrigen
Gasverbrauch ebenso, wie der hohe
Wirkungsgrad (65% nominal) des Pri-
marwérmetauschers der integrierten
Abluftreinigung.

Optional : Abluftreduzierung
ERSplus

Dieses optionale System senkt das
Abluftvolumen des Dual-Dry TNV
Trockners deutlich. Bei vielen Produk-
tionszustdnden kann der Trockner in
Brennergrundlast betrieben werden.
Dadurch werden Energieeinsparungen
bis zu 50% bei bestimmten Produktions-
bedingungen mdglich.

Prinzip des Dual-Dry TNV-Verfahrens

Optimale Zonenproportionen

Der Dual-Dry TNV-Trockner arbeitet
nach dem Drei-Zonen-Verfahren. MEG-
TECs einzigartiges Konzept stellt si-
cher, daB3 die Proportionen jeder Zone
ungeachtet der TrocknergréBe optimal
far den Trocknungsprozef3 sind. Nur so
kann maximale Leistungsfahigkeit und
Flexibilitat fur alle Geschwindigkeiten
und Papiere erzielt werden.

Aufheizzone:

In dieser Zone wird auch bei maxima-
len Anforderungen die definierte Tem-
peratur zur L&sungsmittelverdampfung
schnell erreicht. Am Ende dieser Zone
wird die Bahntemperatur am dafir
idealen Ort gemessen und geregelt.
Dies ermdglicht eine optimale Steue-
rung des Gesamtprozesses fir alle
Produktionsbedingungen.

Trocknungszone:

Die Bahntemperatur wird gehalten, die
Lésungsmittel verdampfen und werden
am Ende der Zone (am Punkt der héchs-
ten Konzentration) abgesaugt. Durch die
Bahnschlitze und die Frischluftklappe
tritt Raumluft in den Trockner ein und
gleicht das Volumen der abgesaugten
Abluft aus.

Kiihlzone:

Eine patentierte Luftschleuse am Ein-
gang minimiert das Eindringen von
Lésungsmittel in diese Zone. In der
Kihlzone werden die Bahntemperatur
reduzierte und verbliebene Restlésungs-
mittel nachverdampft. Die Papierbahn-
temperatur betrdgt am Trocknerauslauf
90-125°C (200-260°F). Die Kihlzone
ist besonders lang und besitzt, um
eine Kondensatbildung zu vermeiden,
eine eigene Temperaturregelung und
Frischluftzufuhr.

Hochleistungsausfiihrung fir lange Lebens-
dauer und minimalen Wartungsaufwand.

Papiersortenabhéangige Papier-
temperaturregelung

Jede Papiersorte hat ihre spezifischen
Trocknungseigenschaften. Ublicherwei-
se wird nur die Héhe der Temperatur an
den Papiertyp angepaBt. Umfangreiche
Feldversuche in Zusammenarbeit mit
Maschinen, Farb- und Papierherstellern
haben gezeigt, daB die Trocknungsleis-
tung durch unterschiedliche Abstimmun-
gen der einzelnen Zonen erhdht werden
kann. MEGTEC hat diese vor-wéhlba-
ren, papiersorten-spezifischen Profile
mit der bewahrten automatischen Bahn-
temperaturregelung kombiniert.

Diese umfaB3t ein internes Pyrometer
nach der ersten Zone. Die SPS optimiert
das Temperaturprofil in den folgenden
Zonen, um wechselnden Druckbedin-
gungen (Druckgeschwindigkeit, Feuch-
tung, Papiergewicht) gerecht zu werden.
Dieses benutzerfreundliche System ve-
rhindert Bedienerfehler, ermdglicht sch-
nelles Einrichten, stellt eine konstante
Druckqualitat sicher und reduziert Maku-
laturanfall sowie Energieverbrauch.

Kommunikation und Steuerung

Die Kommunikation mit der Druckmas-
chinensteuerung erfolgt Uber eine Sie-
mens S7 SPS. Ein Monitor zeigt den
Betriebsstatus an und ermdglicht die
Fehlerdiagnose. Das standardméaBige
Modem kann zur Ferniberwachung und
Fehlerbehebung eingesetzt werden. Re-
gelméBige Systemlberwachung und
Praventivwartung werden angeboten.



