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AMERICAS ;- ‘1! . Caracteristicas ( “ &ndares del DLP DLP1000 DLP 2-50 Rendimiento y pr oductividad probados
,\U,,g‘gﬁga‘;;stem#, s -. Desbobinador de? 08 v v para periodicos y semicomerciales
13:&’?22?;'1 Eﬂgiq;i?g%?s > w| = ﬁ?gbngzlonirs;: nt:zawedggnautomata programable con brazo neuma- v v
,\Sn‘l’_:'é?r’ggg‘;:;’:;s ,i;’l’_m" H Freggs neumaticos en cada brazo con control de la tension de la banda v v
Telephone: +1-772-567-1320 - por el eje de la bobina
i Aceleracion de alta velocidad mediante correa unica v v
MEGTEC Systems, Inc. Posicionamiento del brazo de aceleracion motorizado v v
Telephone: +55-19-3885-6116 Alineamiento motorizado de cada bobina antes del empalme v v
EUROPE Ajuste lateral <+ 20 mm (7/8") v v
France Un brazo de empalme con cuchilla y rodillo neumaticos v v
MEGTEC Systems SAS Carga de las bobinas directamente desde el suelo en los brazos portatobinas v v
Telephone: +33-1-69-89-47-93
Carga y descarga en el mismo lado v v
mgg;&ngg‘;f;ms, Ltd. Opciones de guiado mediante conos:
Telephone: +44-1628-59-1700 Introduccion motorizada de conos y expansion manual v 4
MEGTEC Environmental Ltd. Introducciéon motorizada de conos y expansion automatica v v
Telephone: +44-1257-42-7070 Control y regulacién mediante autémata programable v v
Germany Pantalla alfanumerica y panel de control local con botones pulsadores v v
%T:p,f::;nrg%qt;:gzﬁg Control remoto del margen, tension de la banda y frenos v v
Swedon Bastidores independientes (no es una estructura autoportante) v v
MEGTEC Systems AB Modelo automatico - v
Telephone: +46-31-65-7800
Alineamiento automatico de las bobinas antes de realizar el empalme - v
MEGTEC Systems Amal AB — - -
Telephone: +46-532-62900 Posicionamiento automatico de los brazos de empalme y el brazo de - v
aceleracion
ASIA - PACIFIC Introduccién motorizada de los conos y expansion automatica - v
gii:%i‘;o;fe Sales Branch - Células de deteccion eje bobinas en los brazos para la carga automatica - v
e Versiones
‘ Configuraciones normal y simétrica para carga central v v
MEGTEC Systems (Shanghai) Ltd. Tensor integrado DSA 130 - v
Telephone: +86-21-6769-7878 Tensor independiente DSA 130 o 180 con guias laterales de la banda v v
India Dispositivo motorizado de introduccién de la banda MEGTEC - v
%‘f:;ggjz;fgf;gggg?& Ltd. Alineamiento automatico de las bobinas antes de realizar el empalme v v
’ (modelo estandar)
Japan Sistema de manutencién automatizada de bobinas ROLLOAD® - (4
MEGTEC Systems, Inc. . . . . .
Telephone: +81-78-783-0161 Mando y visualizacion mediante Megaview - v
Avstralia Comunicacién con la rotativa v v
MEGTEC Systems Australia, Inc. Estructura autoportante 100T - v
Telephone: +61-3-9574-7450 3 brazos portabobinas - v
Doble desarollo - v ., . .

2 esde que sali6 al mercado en 1995, el DLP ha demostrado un rendimiento y unas prestaciones
www.megtec.com Especificaciones de funcionamiento DLP 1000 DLP 2-50 DLP 1000 DLP 2-50 3 D excelentes en cientos de instalaciones. Este desbobinador es el resultado de la evolucién del DME,
Avril 2008 - 00 Velocidad méxima de funcionamiento y de 12,7 m/s 12,7 m/s 2500 fpm 2500 fpm ;” que ha sido el estandar del sector desde 1980, presente en mas de 2.000 instalaciones. El DLP

empalme @ compina 'tecnologl’as prob'a'd.as con una amplia gama de prestaciones. El modelo esténc}ar ofrege una gran
Anchos estandar 1020 mm  1020-1370 40" 40-54-60- $ funcionalidad, y esta flexibilidad permite que el DLP se adapte de forma total a la mas amplia gama de
1530-1700 mm 67" g entornos de impresion.
diam. max. bobina 1270 mm 1270 mm 50" 50" §
diam. minimo de las bobinas para 550 mm 550 mm 22" 22" S
empalme 2
diam. mandril bobinas 76 mm 76 mm 3" 3" §
Peso maximo de las bobinas 1000 daN 1585 daN 2200 Ibs 3490 Ibs E
Rango estandar de tension 10-40 daN 10-40 daN 22-88lbs 22-88Ibs g
i The bottom line is process knowledge
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EI DLP combina nuestras tecnologias pro-
badas con una amplia variedad de caracte-

risticas.

Ventajas

Eliminacion virtual de las roturas
de papel ocasionadas por el
desbobinador

Control de la tension de la banda
rapido y estable (freno por eje)
Aceleracion de alta velocidad
Alineamiento de cada bobina
antes del empalme

Recorrido de papel minimo
Rapida puesta a punto

Minimo desperdicio de papel y
mayor disponibilidad de la rotativa
Preparacion simplificada

del empalme con etiquetas
biodegradables

Funcionamiento sencillo

Panel de control con pantallas de
estado, diagndsticos y ayuda
Escaso mantenimiento
Flexibilidad para empalmar
bobinas de diametro reducido

El desbobinador se puede
configurar como un sistema de
alimentacion de papel modular
Diferentes niveles de
automatizacion para cambio de
las bobinas incluyendo «ausencia
total del operador»

Panel de control del operador para ajustar el desbo-
binador con un monitor que permite ver el estado del
mismo, los errores que se produzcan, el diagndstico
de funcionamiento y las pantallas de ayuda.

Rotativas comerciales

Para las rotativas heatset de 8 y 16 pa-
ginas, el DLP constituye una base ideal
para un sistema completo de alimenta-
cion de papel que puede incluir la carga
automatica de las bobinas, el tensor sin
arrastre mecanico y las guias laterales
de la banda.

Rotativas de periddicos

El DLP 2-50 es una eleccion frecuente
para las aplicaciones de periddicos de
varias bandas.

La integraciéon de un tensor compacto
permite mejorar significativamente la
calidad de impresion a cuatro colores y
reducir el desperdicio de papel. Esta dis-
ponible con 2 o 3 brazos, en disposicion
normal y simétrica para carga central, y
con estructura autoportante.

EIDLP 1000 es una version especial del
DLP 2-50 y ha sido disefiado y configu-
rado para cumplir exactamente con los
requisitos de las rotativas de periédicos
de alta velocidad y ancho simple. EI DLP
1000 se encuentra disponible en un
ancho de banda de 1020 mm (40 pul-
gadas solamente) y permite trabajar con
bobinas de hasta 1000 Kg (2200 libras),
es el peso maximo de las bobinas para
periddicos con un diametro de 1270 mm
(50 pulgadas) en la impresion de pe-
riodicos en ancho simple.

Rotativas heatset semicomerciales

El DLP 2-50 es la solucién idonea para
produccion en los entornos donde el
control de la tension resulta esencial
para obtener una alta calidad y un mi-
nimo desperdicio del papel, ademas
de su capacidad para manejar papel
estucado.

Se combina perfectamente con insta-
laciones mezcladas de DLP 1000 en
las que una banda va equipada con un
horno heatset.

Un sistema opcional de manutencion auto-
matizado de ROLLOAD® permite que se
evite totalmente la intervencion del operador.

Tension estable

Gracias al conjunto de rodillo compen-
sador neumatico con medicion median-
te potenciometro se garantiza la tension
estable de la banda con variaciones mi-
nimas. La tensidén esta gestionada por el
autdmata programable, que controla los
frenos de eje para mantener el rodillo
compen-sador constantemente equi-
librado. El sistema de frenado de eje
ofrece un control de la tension rapido y
estable con unas variaciones minimas
que permiten mejorar la productividad y
reducir el desperdicio de papel. Los fre-
nos neumaticos duales de cada brazo
garantizan un 6ptimo funcionamiento y
precisan escaso mantenimiento.

El control de la tensidn se ve favorecido
por los menores recorridos de papel del
DLP.

Aceleracion

La aceleracién mediante correa aporta
simplicidad y fiabilidad a velocidades de
empalme hasta 760 m/min (2500 fpm).
El DLP tiene una unica correa estrecha
de alta velocidad con posicionamiento
motorizado del brazo de aceleracion, lo
que facilita su uso.

Empalme

El patron de empalme puede ser recto,
enV o enW. El sistema de deteccion uti-
liza una célula fotoeléctrica con etique-
tas negras biodegradables. El proceso
de empalme y corte se realiza de forma
simultanea manteniendo la tension. Una
longitud de cola de empalme constante
reduce los atascos potenciales de la
plegadora.

El desbobinador y el tensor DSA se pueden
controlar en tdndem para conseguir un
rendimiento mejor.

Alineamiento de las bobinas

El alineamiento preciso, previo al em-
palme, de la bobina entrante con la ban-
da en movimiento resulta esencial para
evitar la superposicion de los bordes, lo
que puede constituir una causa impor-
tante de roturas de la banda. En el DLP,
el alineamiento individual motorizado
de cada bobina es estandar del equipo,
y también esta disponible una versién
completamente automatizada.

Guias de banda

Las guias de banda estan disponibles
opcionalmente y se pueden conectar
con el control de margen del desbobi-
nador para ofrecer un prealineamiento
de la banda. Esto también evita cual-
quier incorreccidon entre el margen y
la guia de banda. Las guias de banda
CM estan disponibles como unidades
independientes o se pueden integrar
con los desbobinadores y tensores de
MEGTEC.

Carga facil de las bobinas

La insercion motorizada de conos eli-
mina los ejes de bobinas con el fin de
mejorar la eficacia y la seguridad de
funcionamiento. La carga de las bobinas
se realiza directamente desde el suelo
en los brazos portabobinas y no se pre-
cisa elevador.

El reducido diametro minimo necesario
para realizar el empalme (de 550 mm,
22") aporta una gran flexibilidad, ya que
permite utilizar bobinas parcialmente
usadas sin tener que realizar el rebobi-
nado ni ninguna manipulacién especial.
Para la carga central de doble banda es-
tan disponibles la configuracion normal
y la simétrica.

DLP 2-50 con tensor integrado.

El sistema de manutenciéon automa-
tica de bobinas ROLLOAD® opcional
permite el cambio de las bobinas «con
ausencia total del operador». Entre las
ventajas del funcionamiento se encuen-
tran la reduccién del desperdicio de pa-
pel y un mayor grado de eficacia y de
seguridad.

Control mediante autémata pro-
gramable

Los ciclos de desbobinado, tension y
empalme se gestionan automaticamen-
te mediante un autémata programable.
En la pantalla de supervisiéon se visua-
lizan el estado del funcionamiento, la
deteccion de anomalias y la ayuda de
diagndsticos de servicio. Como el resto
de los productos MEGTEC, el desbobi-
nador puede integrarse en el sistema de
control de la rotativa.

Interfaz del operador

Los botones de las funciones mas im-
portantes estan duplicados en cada uno
de los brazos del desbobinador. El panel
del operador tiene un panel de control
local con botones pulsadores para to-
dos los funcionamientos y una pantalla
alphanumerica. La pantalla del MEGA-
VIEW opcional muestra el estado, los
errores, el diagndstico de servicio y la
ayuda (opcional).

Existe un paquete opcional de datos
para la gestion del papel y la rotativa.

DLPs duales con carga central.

Tensor opcional

El control de la tensién de la banda se
inicia en el desbobinador. Los desbobi-
nadores y los tensores MEGTEC pue-
den controlarse en tandem para opti-
mizar su rendimiento. De este modo,
el desbobinador puede operar a baja
tension para limitar las variaciones de
tension en el tensor (lo que reduce asi-
mismo el mantenimiento de los frenos).
Con los tensores DSA, la tensién de la
banda se mantiene hasta cuatro veces
mas estable que con los disefos tradi-
cionales. Esta tensién tan estable, de +
0,5daN (1,1 Ibs), se obtiene mediante el
ajuste por servomotor de alta dinamica
con elementos mecanicos de baja iner-
cia, rodillos compensadores dobles y un
rodillo de sujecion.

Los tensores DSA sin arrastre mecanico

controlan la tension de forma rapida y

precisa desde 5 daN (11 Ibs). Existen

dos versiones:

e La version integrada de 130 daN
(290 Ibs) para DLP 2-50 que puede
reducir la longitud global de la
rotativa hasta 2 m (6,5 pies).

e Las unidades independientes de
130 daN (290 Ibs) o 180 daN (400
Ibs) con guias laterales de la banda
opcionales.



