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Durabilité, fiabilité et faible entretien

Les systemes RTO sont connus pour leur durabilit¢ et leur robustesse. Le module épurateur est

_//é_qgipé—dﬁﬁ’”rﬁatériau céramique thermostable et de vannes de commutation de fonctionnement

éprouveé. Ses autres caractéristiques comprennent le brileur unique qui n’est utilisé que pour la mise
en chauffe et qui est congu pour étre inusable a vie, un nouveau systéme renforcé de rétraction a tige
ainsi qu’un acces facilité pour la maintenance. Sa construction fait appel a une métallurgie de pointe
et a une fabrication robuste afin d’assurer de nombreuses années de service en toute fiabilité.

La conception mécanique et technique garantit le fonctionnement au-dessus du point de condensation
du solvant et évite la formation de condensation et de goudrons a I'intérieur du sécheur. Linstallation
de filtres & papier individuels entre les barres a buses d’air dans la zone de conditionnement évite le
colmatage du ventilateur et des buses par le papier.

Faible colit de transport et simplicité d’installation

Avec 'augmentation des laizes, 'encombrement et le poids des sécheurs augmentent eux aussi au
point de poser de véritables problemes de colt et d’autorisations au niveau du transport. D’autre
part, les considérations de colt et de temps passé interdisent d’envisager d’assembler le sécheur
a limprimerie. Du fait de la séparation du sécheur et de I'épurateur en deux unités distinctes a peu
prés du méme poids, le nouveau Dual-Dry RTO est facilement transportable, méme pour des laizes
jusqu’a 2 860 mm. Le sécheur, qui n'est relié a 'épurateur qu’en trois points seulement, a été congu
pour pouvoir s’installer tres rapidement. Tous les ventilateurs sont solidaires du sécheur et il est inutile
de les déposer pour le transport.

Caractéristiques techniques standards du Dual-Dry® RTO Europe

18 m/s (3 550 fpm)

1474, 2 060, 2 380, 2 860 mm

15,70u17,5m

3,5 g/m? en standard (4,5 g/m? max. en option)

30 a 150 g/m? (27 a 250 g/m? en option)

Horizontale, simple bande ou double bande

A gauche ou a droite

Lépurateur thermique régénératif est conforme et supérieur a
la réglementation CE

Gaz naturel, autres sur demande

Lit horizontal de céramique monolithique, rendement nominal
95 %

Vitesse maximale de bande
Laize maximale du papier
Longueur du sécheur
Couverture max. d’encre
Grammage standard du papier
Configurations

Sens de défilement de la bande
Contr6le de pollution COV

Brdleur, versions
Echangeur de chaleur principal

Teneurs du gaz nettoyé

CnHm < 20 mg/Nm3, CO < 50 mg/Nm3, NOx < 50 mg/Nm3

Buses d’air

Barres a buses Dual-Dry brevetées

Commande

Automate programmable et modem

Logiciels X-View, X-Recorder et X-Counter
(compteur & gaz en option)

Pyrometre interne (IR) a la fin de la premiere zone

Commande automatique du profil de température de chaque
zone en fonction de la qualité de papier

Régulation du débit d’extraction en fonction de la LIE

Interface de lavage des blanchets

Portes

Portes verticales automatiques au calage

Alimentation électrique

400V /50 Hz. Moteurs & démarrage progressif (régulation de
fréquence en option)

Ventilateurs

Enfichable pour I'alimentation, extraction intégrée

Normes et sécurité

Conforme a toutes les normes CE

Trappes d’explosion, commandes redondantes
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Impression de labeur a hautes performances

alliés a des largeurs et des vitesses de bande accrues, obligent & utiliser des technologies différentes

si 'on veut exploiter de maniere rentable les presses offset modernes équipées d’'un séchage et
imprimant des tirages élevés. Dans les années 90, les systémes d’épuration régénératifs autonomes ont
commenceé a remplacer les techniques de récupération alors utilisées en impression offset. Parallelement,
des sécheurs a épurateur intégré ont été développés pour de nombreuses applications. MEGTEC a réuni
ces deux tendances de 'industrie sous la forme du Dual-Dry RTO. Le Dual-Dry RTO apporte une redéfinition
radicale des normes de séchage en termes de consommation d’énergie, d’empreinte environnementale,
de qualité de produit et de co(it d’exploitation sur la durée de vie de la machine.

I e renchérissement permanent de I'énergie et le durcissement de la réglementation environnementale,

The bottom line is process knowledge
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alimentées par le centre

Laize

Le nouveau Dual-Dry RTO se distingue par
la plus faible consommation d’énergie possi-
ble pour un épurateur régénératif intégre.

Avantages fonctionnels du
Dual-Dry® RTO

* Epurateur régénératif intégré
breveté pour conformité a la
réglementation environnementale
sur les COV
Colt d’exploitation minimal sur le
cycle de vie
Consommation minimale de gaz et
de courant électrique (échangeur
de chaleur a rendement de 95 %)
Emissions minimales de CO, NOx
et CO2
Faible gache au calage et a la
production
Systéme Dual-Dry® a alimentation
sans contact par le centre pour
une grande stabilité de la bande
Séchage renforcé a 3 zones
Admission d’air chaud sur toutes

les zones

Zone de conditionnement multiple
Profil de température automatique
en fonction de la qualité de papier
Elimination de I'erreur humaine
par la simplicité de manoeuvre
Aucune formation d’humidité dans le
sécheur qui risquerait de maculer au
niveau des refroidisseurs et du plioir
Contréle automatique de
processus facile d’emploi
Automate programmable avec
assistance au diagnostic et modem
Régulation du débit d’extraction
en fonction de la limite inférieure
d’explosivité (LIE)

Extréme durabilité, grande fiabilité
et faible entretien

Brdleur inusable sur la durée de
vie de la machine

Facilité de manutention et
d’installation

Innovation n°1 : le systéme de buses d’air
Dual-Dry comprend deux buses, dont une
pour la bande et l'autre pour le transfert
thermique.

Consommation minimale d’énergie

Gréce al'intégration d’un épurateur ther-
mique régénératif (RTO) pour mise en
conformité avec la réglementation sur la
pollution atmosphérique et a son échan-
geur de chaleur, dont le rendement ther-
mique trés élevé atteint 95 %, le Dual-
Dry RTO est le sécheur d’imprimerie
le plus économe en énergie du monde.
Dans de nombreuses conditions de pro-
duction, le RTO permet une consomma-
tion d’énergie nulle puisqu’il fournit toute
I’énergie nécessaire a la fois a I'épura-
tion et au séchage. Dans des conditions
de production courantes, et par rapport
aux meilleurs systémes a récupération
du marché, le Dual-Dry RTO réduit la
consommation de gaz de 50 %.

Emissions ultra faibles

La technologie RTO permet de brdler
les solvants des encres a une tempéra-
ture supérieure d’environ 100°C a celle
requise par les systemes a récupération.
Il en résulte une réduction garantie des
teneurs en NOx et CO égale a 50 %,
sans impact négatif sur la durée de vie
de I'épurateur. La consommation de gaz
ainsi que I'émission de CO2, qui résulte
directement du séchage lui-méme, sont
également réduites quels que soient les
parametres d’impression, ce qui fait du
Dual-Dry RTO le sécheur le plus écolo-
gique au monde.

Coiit d’exploitation minimal sur
le cycle de vie

Un faible colt d’exploitation sur le cycle
de vie est un facteur essentiel pour mini-
miser les colts de production et assurer
la rentabilité d’exploitation. Ceci suppose
non seulement une faible consommation
d’énergie, mais aussi la durabilité, la fia-
bilité, un faible colt d’entretien et aucun
arrét de production pour le nettoyage
sur toute la durée de vie de la presse.

Innovation n°2 : I'épuration thermique régénérative intégrée
réduit notablement la consommation d'énergie et permet
de travailler en autothermie (consommation de gaz nulle) a
grande vitesse d'impression et a forte couverture d'encre.

Une exclusivité MEGTEC :
le controle de pollution RTO

L'épuration thermique régénérative
(RTO) fait appel a un matériau cérami-
que comme absorbeur de chaleur. Cet
absorbeur de chaleur est disposé dans
deux lits a lintérieur de I'épurateur. Le
courant d’air chargé en solvant traverse
le premier lit ou il est porté a la tempé-
rature d’oxydation dans la zone de com-
bustion. Ce processus dégage de I'éner-
gie. Le courant d’air traverse ensuite le
second lit qui « emmagasine » I'énergie
extraite de l'air chaud. Au bout d’un cer-
tain temps, le sens d’écoulement du
courant d’air est inversé et le second lit
chauffe le courant d’air entrant, tandis
que le premier emmagasine I'énergie.
Lalternance continue entre les bains as-
sure une oxydation compléete. Lépuration
thermique régénérative représente la
technologie de contrle des émissions
la plus éco-efficace actuellement dispo-
nible, avec une consommation d’énergie
nulle dans de nombreuses conditions
d’utilisation.

Exceptionnelle stabilité de la bande
Lobtention d’'une qualité d’impression
élevée sur des presses a hautes perfor-
mances suppose une extréme stabilité
de la bande dans toutes les conditions
d’'impression, sans décalage ni macu-
lage, méme en présence d'une forte
couverture d’encre sur un papier de fai-
ble grammage et sous faible tension de
bande. C’est la qualité de la technolo-
gie des buses et de la circulation d’air,
laquelle nécessite beaucoup de savoir-
faire au niveau du séchage de la bande,
qui fait la différence. Le systeme de bu-
ses d’air Dual-Dry de MEGTEC a collec-
teur alimenté par le centre, qui garantit
un traitement optimal de la bande, un
échange thermique élevé et une faible
consommation d’électricité, représente
la pointe de la technologie.

Innovation n°3 : I'optimisation de la longueur
de zone et des profils de température spé-
ciaux pour chaque qualité de papier amélio-
rent le séchage et réduisent la gache.

Systéme de buses Dual-Dry®

Lattribution des fonctions de transfert
thermique et de support de la bande a
une seule buse représente toujours un
compromis. Linnovation de MEGTEC
consiste a confier chaque fonction a
une buse distincte. Il est démontré que
le systeme breveté de buses Dual-Dry
représente un progrés important. Ce
systeme fait appel a des barres percées
de trous pour le passage de I'air qui as-
surent un transfert thermique élevé, as-
sociées a des barres Hi-Float® qui as-
surent un support optimal de la bande.
Il crée une faible onde sinusoidale dans
la bande qui évite les phénomenes de
tuilage, de flottement et de contact avec
la bande et qui procure un défilement
plus a plat, lequel permet une grande
stabilité latérale de la bande.

Barres d’air alimentées par le
centre

Les trés grandes laizes impliquent des
conceptions différentes pour les buses
et le collecteur. Lorsque la laize est
importante, les systemes de barres a
buses alimentés par I'extrémité sont li-
mités en termes de profil de pression
transversal et de perte de charge, limites
qui se traduisent par une consommation
électrique plus élevée et un support de
bande insuffisant. Au lieu d’alimenter la
barre en air par 'une de ses extrémités,
le Dual-Dry RTO l'alimente par le centre,
ce qui réduit de 50 % le débit d’air dans
la barre.

Il en résulte une pression tres homo-
géne dans toute la barre et une moindre
consommation d’électricité, tout en per-
mettant un transport impeccable de la
bande par le systeme de barres a buses
Dual-Dry.

Nouvelles barres d’air alimentées par le
centre : meilleure homogénéité du débit.

Meilleur séchage

Pour exploiter avec profit une presse a
hautes performances, il est impératif de
pouvoir livrer des produits de haute qua-
lité quels que soient les paramétres d’'im-
pression. Le nouveau Dual-Dry RTO réu-
nit toute I'expérience, tout le savoir-faire
et toutes les connaissances des procé-
dés que les ingénieurs de MEGTEC ont
accumulés sur les presses offset les plus
rapides du monde, avec toutes les qua-
lités de papier et dans toutes les condi-
tions de travail. Il en résulte une combi-
naison parfaite de thermorégulation, de
commande de l'alimentation d’air et de
répartition des zones de traitement pour
éviter la gache due au maculage, la dimi-
nution de vitesse due a la condensation,
linsuffisance de séchage et le dégage-
ment de fumées au niveau du sécheur.

Conception optimisée a 3 zones

Le sécheur Dual-Dry RTO est congu
d’apres le principe a trois zones : chauf-
fage, séchage et conditionnement.

La thermorégulation de 'air dans toutes
les zones associée a I'optimisation des
longueurs de zone garantit d’atteindre
toutes les températures dont a besoin
le papier. Cette condition est essentielle
pour maximiser le rendement de fabrica-
tion et la flexibilité du procédé a toutes
les vitesses et pour toutes les qualités
de papier.

Zone de conditionnement multiple

Le Dual-Dry RTO posséde une zone de
conditionnement multiple entierement
thermorégulée de maniére a pouvoir
optimiser la diminution de température
et éviter la condensation au niveau des
refroidisseurs, ainsi qu’'un dégagement
de fumées condensantes a l'intérieur du
sécheur. Des barres d’étanchéité breve-
tées, placées a la zone d’entrée, mini-
misent la migration des solvants dans
cette zone ou leur extraction se poursuit

Simplicité du transport et de l'installation : 2
parties, colt de transport réduit et autorisa-
tion de transport simplifiée.

au fur et a mesure du refroidissement du
papier (la température de la bande en
sortie est comprise entre 90 et 125°C).

Profils thermiques automatiques
en fonction du papier

Chaque qualité de papier posséde ses
propres caractéristiques de séchage.
Classiquement, seule la température de
consigne de la bande est réglée en fonc-
tion de la qualité de papier. Toutefois,
les recherches et les essais de terrain
de MEGTEC indiquent que le séchage
s’améliore si le profil thermique de cha-
que zone du sécheur est défini en fonc-
tion du profil des autres zones. La ther-
morégulation automatique en fonction
du papier, une exclusivitt MECTEC™,
fait appel a un pyrometre placé a la fin
de la premiere zone. Lautomate pro-
grammable optimise le profil de chacune
des autres zones en fonction des para-
meétres d’impression (vitesse de la pres-
se, amortissement, grammage et qualité
de papier). Facile d’emploi, ce systéme
implique uniquement de régler la cou-
verture d’encre et, ainsi, élimine I'erreur
humaine, accélére le calage, assure une
qualité d’impression suivie et réduit la
gache et la consommation d’énergie.

Commande et communications

La communication et l'interfacage avec
le systéme de commande de la presse
sont gérés par un automate programma-
ble S7 de Siemens. Linterface opérateur
trés conviviale affiche les états machine
et les diagnostics de défaut. Un modem
est fourni en standard pour le télédé-
pannage et un service de surveillance
hebdomadaire est disponible pour les
taches de diagnostic et de maintenance
préventive. Le Dual-Dry RTO est fourni
équipé du logiciel X-Counter et, en op-
tion, d’'un compteur a gaz pour le suivi
de la consommation d’énergie.



