
The bottom line is process knowledge

TECTURN® II 
Movimentazione del nastro

TECTURN II assicura il massimo controllo del nastro, con tempi di reazione estremamente ridotti e 
con un’affi dabilità eccellente. Tecnologia collaudata, semplicità di funzionamento e controlli sempre 
più avanzati garantiscono un alto livello di produttività e prestazioni. Il sistema per la movimentazione 

del nastro TECTURN II assicura un controllo preciso e veloce, senza alcun contatto con il nastro. Grazie 
all’utilizzo di un cuscino d’aria, TECTURN II garantisce un trasporto del nastro senza contatto, con barre 
con un’angolazione che arriva fi no a 95°. Innovativi sistemi di controllo consentono di eliminare i problemi 
di maculatura associati a rulli di grandi dimensioni ed i problemi di instabilità del nastro che spesso si 
verifi cano con i convenzionali impianti che utilizzano le barre d’aria.

Movimentazione del nastro senza contatto
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TECTURN® II 
Movimentazione del nastro

Tempi di risposta ridotti
TECTURN II permette di aumentare la produttività della rotativa riducendo lo spreco carta causato 
dal disallineamento del nastro al momento dell’avvio, durante il lavaggio del caucciù e l’incollaggio. 
Il sistema di controllo direzionale effettua un costante monitoraggio della posizione di entrambi i lati 
del nastro. I sensori ottici laterali rilevano immediatamente un eventuale disallineamento e riportano 
subito il nastro nella sua posizione corretta. Il sistema direzionale a perno centrale ha un tempo di 
risposta due volte superiore rispetto agli strumenti convenzionali con perno laterale garantendo una 
correzione molto più accurata.

Controllo automatico di distanziamento
La maculatura del nastro viene evitata dal sistema di controllo brevettato di distanziamento fornito da 
TECTURN II che, verifi cando costantemente la tensione del nastro, ne garantisce il trasporto ottimale 
senza contatto. Dei sensori misurano la pressione del cuscino per mantenere costante la distanza 
lungo tutta la larghezza del nastro. Il compensatore di tensione automatico facilita tutte le operazioni 
di avviamento, arresto, incollaggio e passaggio carta.

Controllo semplice
Il display centrale fornisce un sistema di controllo di facile utilizzo e visualizza lo stato di funziona-
mento. Il pannello di controllo comprende un display luminoso sotto vuoto ed una tastiera, semplice 
da usare. 
Un involucro sigillato protegge tutta l’elettronica interna, isolandola dall’ambiente esterno.

Prestazioni affi dabili
TECTURN II è stato progettato proprio per fornire prestazioni affi dabili necessitando di poca manu-
tenzione. La tecnologia TECTURN, operativa in più di 700 impianti in tutto il mondo, ha dato prova del 
suo valore nei procedimenti di stampa offset, imballaggio e patinatura.

Versioni con sovraprezzo 
Predisposizione per il montaggio di un ventilatore sopra il forno
II sistemi TECTURN I possono essere facilmente dotati di una guida a perno centrale, come 
quella presente nei sistemi TECTURN II.

Caratteristiche standard

Distanziamento Controllo automatico

Angolazione delle barre d’aria 95°, 90° e 15°

Ventilatore Ventilatore a pressione con fi ltro e silenziatore

Ammortizzatore Controllo motorizzato

Ammortizzatori bilancianti Singolo per ciascuna barra d’aria

Specifi che operative

Velocità massima del nastro 18 m/s 3540 fpm

Peso minimo della carta 44 gsm 30 lbs/ream

Larghezza massima del nastro 2080 mm 82 "

Tensione minimale del nastro* 26 N/m 1.5 pli

Tensione massima del nastro* 700 N/m 4 pli

Ampiezza della correzione laterale* 38 mm 1,5 "

Velocità massima di correzione 5  mm/s 0,2 "/s

Precisione di rilevamento 1,5  mm 0,06 "

*Le specifi che sono relative alla larghezza del nastro.
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