Desenrolador Automatico SE

Assegure a qualidade, optimize a eficiéncia da
rotativa, aumente a rentabilidade

Um método simples e fiavel para dispor de um fluxo continuo da banda

O desenrolador automatico SE da MEGTEC permite aos
impressores manter um rendimento éptimo da rotativa. Com
todos os seus componentes inovadores, este desenrolador
compacto encarrega-se de que a preparagio da bobina, o
fluxo continuo da banda e o funcionamento constante seja
um processo simples.

Vantagens de funcionamento

* Elimina as paragens frequentes da rotativa nas
trocas de bobina

® Melhora a qualidade com uma tensao uniforme na
banda

* Aceita duas bobinas completas de papel, cada uma
delas com um diametro de até 50"

* Método flexivel e fiavel de uniao




Desenrolador Automatico SE

Caracteristicas

» Elevador eléctrico com limites de seguranca

* Guia lateral motorizada ajustavel

* Bomba de vacuo

* Acumulador baixo que minimiza o trajecto da banda

* Bancadas laterais de aco sélido

* Possibilidade de ampliacdes posteriores de velocidade

* Dois eixos de ar por cada 3" de maquina

* Duas posicdes de bobina completa

» Dispositivo de cobertura de banda incluido com tandem

» Cabeca de unido de quatro rolos com proteccdo de
seguranga para o operador

+ Sinal acustico de unido

* Aceleracao do rolo motriz

» Activador automatico de unido ajustavel pelo operador

* Desenrolar de dupla direccdo

* Funcionalidade basica de desenrolar duplo

» Controlos de operador convenientemente situados

+ Botédo de paragem de emergéncia da rotativa

+ Baixo consumo de ar

 Pintura de cor especificada pelo cliente

O design versatil do desenrolador automatico SE da
MEGTEC constitui uma forma facil de melhorar a
qualidade, manter a maxima productividade e assegurar
um minimo desperdicio no nucleo.

Tem componentes inovadores tais como um activador
automatico de unido, control exacto da tensdo de banda e
desenrolar duplo. Aceita duas bobinas completas de
papel, cada uma delas de 50" de didmetro.

Design funcional

* Uma vez preparada e carregada a primeira bobina, o
operador liga simplesmente o modo automético; o ciclo
de unido inicia-se entdo quando a bobina que se estava
a utilizar chega a um didmetro pré-seleccionado

* O sinal acustico alerta os operarios de que o ciclo de
unido foi activado; a unido leva-se a cabo inclusivé sem
a presenca de operario na maquina

Especificagoes técnicas

Control de alta resposta da tensao da banda

Componentes superiores

Construccgao solida

O ciclo de unido pode também levar-se a cabo
manualmente seja qual for o didmetro da bobina; os
operadores podem reusar uma bobina defeituosa de
papel

Desenhado para aceitar duas bobinas completas de
papel; pode preparar-se uma nova bobina imediatamente
depois de uma unido

O desenrolar pode fazer-se no sentido dos ponteiros do
relégio ou ao contrario

Podem desenrolar-se simultdneamente duas bobinas de
papel (sem unido)

A tensdo da banda, constante e exacta, establece-se e
mantém-se mediante um s6 rolo oscilante independente
com carga pneumatica que cria uma tensao rapida e
precisa e constitui o sistema de control

Sistema de elevacao eléctrico integral que permite
carregar bobinas de papel directamente nas posicdes
respectivas de funcionamento

Limites electronicos interligados que param
automaticamente o elevador em cada nivel de carga
Os controlos simplificados do elevador asseguram um
funcionamento seguro e fiavel

As proteccdes de seguranca fixas evitam feridas ao
mesmo tempo que permitem uma facil introduccéo da
banda

Pulsador de emergéncia covenientemente situado no
painel de control

Bastidores laterais de agco grosso que constituem uma
base rigida e duradoura para o equipamento

Testado em fabrica com papel segundo as
especificagdes antes da entrega para assegurar
fiabilidade e minimizar o tempo de instalacdo

Largura de banda max 1020 mm (40"

Diametro da bobina max 1270 mm (50")

Capacidade da bobina max 1270 mm + 1270 mm (50" + 50")
Peso da bobina max 1135 kg (2500 Ibs)

Velocidade de unido max 457 m/min (1500 pés/min)

Tensao da banda

88 — 266 N (20 — 60 Ibs)

Ajuste de guia lateral

+ 20 mm (¢ 0.75")

As especificagbes podem variar consoante o modelo.
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